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Produktbeschreibung Filtervlies-Einsatze

0 - Aligemeine Produktinformation

FRC')BELG

Bei den Filtervlies-Einsdtzen B9565 handelt es sich um Austauschfilter fiir die Gesichtsmaske B9561, einer Behelfs-Mund-Nasen-Maske ohne nachgewiesene

Schutzwirkung (,,Community-Maske®).

Sie werden wie in der Produktbeschreibung der Gesichtsmaske B9561 entsprechend erklart, in den Grundkorper gesetzt und dann mit dem Aufsatz gesichert.

Hinweis: Ge6ffnete Waren sind vom Umtausch ausgeschlossen!
1 - Lieferumfang

10 St. Pos 1. Filtereinsatze (150gr/m? - PP)

2 - Anwendung

Halten Sie sich bei der Anwendung an die Sicherheits-Hinweise der
Produktbeschreibung der Gesichtsmaske B9561.

Diese finden Sie auch Online auf der Seite des Herstellers unter:
www.communitymaske-ako.de

3 - Entsorgung

Bitte halten Sie sich bei der Entsorgung der Filtervlies-Einsdtze sowie der
Verpackung an die regional geltenden Entsorgungsvorschriften sowie die
jeweils geltenden gesetzlichen Regelungen.

4 - Transport und Lagerung

Zum Transport sowie der Lagerung ist die Originalverpackung, oder eine
geeignete verschlieBbare, vor Verunreinigung und Kontamination
schiitzende Verpackung, zu wahlen. Die Lagerung darf ausschlieBlich, in
der entsprechend geeigneten Verpackung bei Temperaturen zwischen -5°C
und +40°C, ohne UV-Lichteinfluss sowie max. 65% relative Feuchte
erfolgen.

5 - Lagerzeit

Das Lagerdatum ergibt sich aus dem Verpackungsdatum (Aufdruck auf
Produktverpackung) plus 5 Jahre. Nach Uberschreiten des Lagerdatums
dirfen die Filtervlies-Einsdtze nicht mehr verwendet werden.

6 - Wiederverwendung

Die Filtervlies-Einsdtze sind Einwegartikel. Sie dirfen nach einmaliger
Verwendung nicht erneut genutzt werden. Von einer Reinigung oder
Desinfektion der Filtervlies-Einsdtze rat der Hersteller dringen ab. Die
Filtervlies-Einsdtze sollten nach max. 8h Verwendung entsorgt und durch
einen neuen ersetzt werden.

7 - Herstellerangaben
Hergestellt firr die ako-Kunststoffe Alfred Kolb GmbH und Frébel GmbH

8 - Technische Daten

Eigenschaft Test Methode Einheit Durchschnittswert
Gewicht DIN EN 29073-1 g/m? 150
MD N/5cm 315
ReiBkraft DIN EN 29073-3
CcDh N/5cm 290
MD % 130
Dehnung DIN EN 29073-3
Ccb % 150

Basis dieser techn. Werte sind Mittelwerte aus 8 Einzelwerten, verteilt
Uber die Anlagenbreite, die direkt nach der Produktion bestimmt werden.
Spezielle Priifparameter:

Bestimmung des Gewichts mit Probestiickchen von 100cm? Flache.
Bestimmung der Festigkeit bei Probemafen von 5¢cm x 25cm

Die Abzugsgeschwindigkeit des Reifgerdtes betrdgt 200mm/min in MD-
sowie in CD-Richtung-




